Anlage 1 zum Antrag — Mallnahmebeschreibung z EmIS ELECTR l CS

Deckblatt zur MalBnahmebeschreibung
RENplus 2014-2020

Antragsnummer: 85023705

Antragsteller: EMIS Electrics GmbH

Kurzbezeichnung der MaBnahme

Umsetzung eines Beleuchtungskonzeptes in der Produktion

Der Fordergegenstand ist der Ziffer 2.1 d der Richtlinie RENplus 2014-2020 zuzuordnen.

Die MalRnahme dient der Verbesserung der Energieeffizienz und ist eine investive
Malnahme.
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1. Ausgangssituation

Die EMIS Electrics GmbH (nachfolgend EMIS) ist ein mittelstandiges Unternahmen mit ca. 460
Mitarbeitern an 8 Standorten in Deutschland. Die EMIS wurde 1990 im Ergebnis der
Ausgliederung aus dem Libbenauer Braunkohlekraftwerk gegriindet und entwickelte sich
kontinuierlich zu einem kompetenten Partner bei der Entwicklung und Realisierung von
Losungen fir eine zuverldssige und umweltfreundliche Energieversorgung. Die EMIS ist in den
Geschaftsfeldern Service, Automatisierung, Anlagenbau, E-Maschinen und Tagebau/ Netze
aktiv und bietet ihre Dienstleistungen auch international an.

Der Kraftwerksservice ist eine Kernkompetenz der EMIS. Mit der iber Jahre gewachsenen
Ingenieurkompetenz realisiert die EMIS Neu- und Umbauprojekte weltweit. Zum
Leistungsspektrum gehoren:

e Wartung und Inspektion von elektro- und leittechnischen Anlagen

e Wartung und Instandhaltung von Feldtechnik

e Wartung von Analysetechnik

e Wartung von Emissionsmesstechnik (von Planung bis Inbetriebnahme)

e Wartung von hydraulischen und pneumatischen Anlagen

e Wartung u. Instandhaltung elektrotechnischer Anlagen mittels rechnergestitztem
Prifstand

Im Bereich Anlagenbau hat die EMIS ihre Leistungsfahigkeit Gber die Grenzen Deutschlands
hinaus unter Beweis gestellt. Neben Planung und Montage gehoren auch die Wartung und
Instandhaltung der Anlagen zum Leistungsspektrum. Zu den Leistungen gehoren u.a.:

e Projektmanagement fir groRe und komplexe Projekte

e Basic- und Detail-Engineering fir elektrotechnische Anlagen

e Fertigung kundenspezifischer Schaltschranke

e Dokumentation mit den Programmen RUPLAN, EPLAN, ELCAD und AUTOCAD
e Kabelmanagement

e Netzberechnung mit PowerFactory

e Ausfiihrungsplanung/ Montage von Bahnstromverteilungsanlagen

e Montage/ Inbetriebnahme von GS-, NS-, MS-, und HS-Schaltanlagen

e Inbetriebnahme von EMSR-Anlagen

Das Geschaftsfeld E-Maschinen beinhaltet sowohl den Bereich elektrische Motoren als auch
den Bereich Generatoren. So bietet die EMIS Serviceleistungen fir Generatoren bis 500 MW
an. Das Leistungsspektrum reicht hier von der Demontage Uber die Befundaufnahme und
Durchfiihrung der Revision bis hin zur Montage und Inbetriebnahme der Generatoranlagen.
Am Standort Janschwalde hat EMIS ein speziell darauf ausgerichtete Generator-Halle
errichtet. Zum Leistungsumfang gehoéren u.a.:

e Leistungssteigerung von Generatoren durch Umristung/ Anderung von
Anlagenkomponenten

e Umristung rotierender Erregermaschinen auf weniger storanfillige und
wartungsintensive statische Erregersysteme
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e Engineering wie Schwingungsmessungen, Endoskopie, mechanische Begutachtung
durch zerstorungsfreie Farbeindring- und Ultraschallpriifungen

Sowohl am Standort Janschwalde (Nahe zum Kraftwerk Janschwalde) als auch am Standort
Libbenau (Hauptsitz des Unternehmens) finden die Produktionsprozesse in eigenen Hallen
statt. Die Beleuchtungen dieser Hallen sind Gegenstand der MalRnahme ,,Umsetzung eines
Beleuchtungskonzeptes in der Produktion” zur Verbesserung der Energieeffizienz.

1.1 Ausgangssituation - Schaltschrankbau (Standort Liibbenau)

Kleiner Hallenteil Mechanische
Fertigung
16 Stlick 2 x 58 W (KGV) 4 Stlick 2 x58 W (EVG)
2 Stiick 1x36 W (EVG) 6 Stlick 2 x36 W (EVG)

2 Stick 1x36 W (EVG)

Grof3er Hallenteil

9 Stiick 2 x 58 W (EVG)
14 Stiick 2 x 58 W (KGV)

e Der Schaltanlagenbau besteht aus zwei Hallenteilen sowie einem Bereich in dem
mechanische Bearbeitungen durchgefiihrt werden.

e In der gesamten Halle sind Leuchtstofflampen als Leuchtmittel installiert. Die
Leuchten sind mit elektronischen Vorschaltgeraten und z.T. mit konventionellen
ausgestattet.

e Die Beleuchtung hat eine schlechte Energieeffizienz
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1.2 Ausgangssituation Standort Janschwalde

Generator-Halle

7 Stiick 1x 58 W T8 (EVG)
23 Stiick 2 x 58 W T8 (EVG)

6 Stiick 2 x 58 W T8 (KGV)
20 Stiick HQI 400

Spritzkabinen - Bereich

3 Stiick HQI 250 W
9 Stlick 1 x 58 W T8
(EVG)

Kranbahn

4 Stiick 2 x 36 W T8 (EVG)
2 Stiick 2 x 58 W T8 (KVG)
12 Stiick HQI 400 W

Pruffeld - Halle

17 Stiick 1 x 58 W T8 (EVG)
2 Stiick 2 x 58 W T8 (EVG)
7 Stiick 4 x 18 W T8 (KVG)
8 Stiick 2 x 58 W T8 (KGV)
4 Stiick 2 x 36 W T8 (KGV)

1 Stiick 2 x 18 W T8 (KVG)
1 Stiick 1 x 60 W E27

1 Stiick 1 x 18 W T8 (KVG)
1 Stiick 3 x 58 W T8 (KGV)

Buro-
Bereich

Standort Jinschwalde
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Am Standort Janschwalde befinden sich die betreffenden Produktionsprozesse in
zwei Hallen

1. Generator-Halle, in der Kraftwerksgeneratoren (500 MW) regeneriert werden
2. Priffeld-Halle, in der GroBmotoren regeneriert und geprift werden (MS —
Priiffeld). Des Weiteren befinden sich in der Halle ein Spritzkabinen-Bereich zur
Farbbehandlung der Aggregate sowie ein Blirobereich.

1.2.1 Generator-Halle

In der Generator-Halle (Hallenhéhe > 12 m) werden umfangreiche Prazisionsarbeiten
durchgefiihrt, die eine entsprechende Ausleuchtung der Halle erfordern

Die installierten HQI-Strahler (400 W) arbeiten mit einer geringen Energieeffizienz,
einerseits durch die hohe elektrische Leistung und andererseits durch den
ungeregelten Betrieb sowie der fehlenden Moglichkeit eines temporaren Betriebes
(Wiedereinschalt-/Einschaltverzogerung/erhohter VerschleiR)

Es fehlt eine nutzungsgerechte, ausreichende und steuerbare Beleuchtungin
Abhdngigkeit vom Tageslichtanteil

Des Weiteren ist eine Notbeleuchtung (Leuchtstofflampen mit dezentralen Batterien)
installiert.

1.2.2 Priiffeld-Halle

Die Priffeld-Halle ist in drei Bereiche geteilt.

Im wesentlichen Teil der Halle werden z.T. Prazisionsarbeiten durchgefihrt, wozu
eine prozessgerechte, ausreichende Beleuchtung erforderlich ist

Die installierten HQI-Strahler erflllen diese Forderung nicht vollumfanglich.
Durch die regelmdRig genutzte Kranbahn kommt es auch zu Schattenbildung in
einzelnen Bereichen.

Im Spritzkabinen-Bereich sind Leuchtstofflampen installiert, die durch 3 HQI-
Leuchten (250 W) ergéanzt wurden.

1.2.3 Biiro-Bereich

Der gesamte Bilirobereich ist fast ausschliefSlich mit Leuchtstofflampen ausgestattet.
Der Biirobereich ist (iber zwei Treppenaufgange erreichbar, in denen die Beleuchtung
permanent in Betrieb und somit energetisch sehr ineffizient ist.

Dies gilt ebenfalls fiir Teilbereiche des Flurs.

Die Biros sind z.T. mit Leuchtstofflampen (2 x 58 W T8) ausgestattet und z.T. mit
Rasterleuten (4 x 18 W T8).
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2. Ziel der MaRhahme

In den einzelnen Teilbereichen der Produktionsprozesse am Standort Janschwalde und am
Standort Libbenau ist eine veraltete Beleuchtungstechnik installiert. In den Hallen betrifft dies
sowohl die HQI-Strahler (400 W), die eine hohe installierte elektrische Leistung aufweisen und
durch ihre Funktionsweise keine lichtabhdngige Steuerung bzw. keinen temporaren Betrieb
zulassen, als auch die veralteten Leuchtstofflampen, die z.T. noch mit konventionellen
Vorschaltgerdten ausgestattet sind. Mit der MaBnahme ,Umsetzung eines
Beleuchtungskonzeptes in der Produktion” ergibt sich sowohl am Standort Janschwalde als
auch am Standort Liibbenau ein erhebliches Energie-Einsparpotenzial. Das Einsparpotenzial
des Beleuchtungskonzeptes (abgebildet auch in den jeweiligen Angeboten der enviaM, siehe
Anlage 3 und Anlage 4) ist in der nachfolgenden Tabelle jeweils fiir die beiden Standorte und
in Summe dargestellt. Die MaBnahme beinhaltet die Ziele einer Energieeinsparung von ca.
43.500 kWh pro Jahr und einer Reduzierung des CO,-AusstolRes von ca. 25 t pro Jahr. Um die
Einsparziele am Standort Liibbenau zu erreichen, beinhaltet das Beleuchtungskonzept eine
Steuerung fir die LED-Strahler in der Generator-Halle, die es ermoglicht, eine
nutzungsgerechte Beleuchtung auch in Abhangigkeit vom jeweiligen Tageslichtanteil zu
realisieren. Die Ziele fiir den eingesparten CO;-Ausstofl ergeben sich aus der jeweiligen
Energieeinsparung und der vom Umweltbundesamt verdffentlichten spezifischen
Kohlendioxid-Emission des deutschen Strommixes in 2014 in Hohe von 564 g/kWh. Fir die
Jahre 2015 und 2016 liegen nur vorlaufige Daten bzw. Hochrechnungen vor.

Standort Liibbenau Standort Janschwalde Gesamt-
Ziele Schalschrankbau Generator-Halle/Priffeld mafinahme
Einsparung [kWh/a] 5.400 45.500 50.900
Einsparung (gegenlber Altbestand) [%] 37 33,0 39
Einsparung CO2 —AusstoR [t/a] 3,0 26 29

Tabelle 1: Ziele der MaRhahme

Die MaRRnahme ,Umsetzung eines Beleuchtungskonzeptes in der Produktion” beinhaltet
sowohl ein signifikantes Einsparpotenzial beim Energieverbrauch/ Energiekosten als auch
beim CO; — Ausstol3. Eine Realisierung der MaRnahme durch die EMIS setzt jedoch einen
positiven Zuwendungsbescheid des Antrages im Rahmen des Forderprogramms RENplus
2014-2020 voraus.

3. Aktivitditen/Aufgaben zur Zielstellung

Zur Vorbereitung der MaBnahme ,Umsetzung eines Beleuchtungskonzeptes in der
Produktion” wurde mit Unterstiitzung des Energiedienstleisters envia Mitteldeutsche Energie
AG (enviaM) eine Bestandsaufnahme der installierten Beleuchtungstechnik in den
betreffenden Hallen am Standort Janschwalde und Liibbenau vorgenommen (s.a. Angaben zur
Ausganssituation). Eingebunden war die Firma esc Energie Save Consulting GmbH, die auf die
Effizienzoptimierung von Beleuchtungsanlagen spezialisiert ist.
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Mit Unterstltzung der o.g. Unternehmen haben wir das neue Beleuchtungskonzept mit der
0.g. Zielstellung fur die betreffenden Hallen an den beiden Standorten des Unternehmens
erarbeitet. Fur die einzelnen Hallen erfolgte auch eine entsprechende Berechnung der aus
dem Konzept resultierenden Beleuchtung. Es ergeben sich die nachfolgenden Aktivitaten/
Aufgaben im Projektzeitraum.

Eine Umsetzung der Malnahme durch die EMIS setzt jedoch einen positiven
Zuwendungsbescheid des Antrages im Rahmen des Forderprogramms RENplus 2014-2020
voraus.

3.1. Aktivitdten/ Aufgaben — Schaltschrankbau (Standort Liibbenau)

Zur Erreichung der Zielstellung fiir den Teilbereich Schaltanlagenbau der MaRnahme sind im
Beleuchtungskonzept die nachfolgenden Leistungen fixiert.

e Umristung und Erganzung der Leuchtstofflampen mit T8-Industrie LED-R6hren
e 74 Stick 2 x 24 W T8-Industrie LED-Rohren, 5000 K

e  6Stiick 2 x 18 W - Industrie LED-R6hren, 5000 K

e  A4Stiick1x18 W - Industrie LED-R6hren, 5000 K

Aktivitaten sind:
e Einholen von Vergleichsangeboten
e Evaluierung der Angebote
e Vergabe der Leistung an ein Drittunternehmen
e Realisierung des Leistungsumfanges im geplanten Projektzeitraum 12/2017 bis
06/2018
e Evaluierung der TeilmaBnahme
e Dokumentation

3.2. Aktivitaten/Aufgaben-Standort Jinschwalde
3.2.1 Generator-Halle

Fir den Teilbereich Generator-Halle sind im Beleuchtungskonzept die nachfolgenden
Leistungen fixiert.

e Installation von 32 Stlick LED-Hallenstrahler, IndustriePowerflood 200W, 32.000Im,
DALI-steuerungsfahig, 5000 K, versiegelte Linsentechnik

e Installation/ Inbetriebnahme einer DALI-Steuerung mit Tagesleichtsteuerung

e 7 Stlck LED- 60 W mit Notlichterweiterung

e 4 Stlick 2 x 24 W T8-Industrie LED-R6hren, 5000 K

Aktivitaten sind:
e Einholen von Vergleichsangeboten
e Evaluierung der Angebote
e Vergabe der Leistung an ein Drittunternehmen
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e Realisierung des Leistungsumfanges im geplanten Projektzeitraum 12/2017 bis
06/2018 in Abstimmung mit der auftragsgebundenen Nutzung der Halle

e Evaluierung der TeilmaBnahme

e Dokumentation

3.2.2 Priiffeld-Halle
Fiir den Teilbereich Priiffeld-Halle sind im Beleuchtungskonzept die nachfolgenden Leistungen
fixiert.

e Installation 12 St. LED-Hallenstrahler, IndustriePowerflood 200W, 32.000Im, 5000 K,
versiegelte Linsentechnik

e |Installation 4 St. LED-Hallenstrahler, Luxshower 100W, 32.000Im, 5000 K, prismierte
Linse (an der Kranbahn zur Vermeidung von Schattenbildung)

e 2 Stlick 2 x 24 W T8-Industrie LED-Rohren, 5000 K

e 4 Stiick 1 x30 W, 5000 K (Eingangstiiren)

e 9Stlick 1 x50 W, LED Leuchte EX-Lux 45 W Ex-Zone % + 21/22

Aktivitaten sind:
e Einholen von Vergleichsangeboten
e Evaluierung der Angebote
e Vergabe der Leistung an ein Drittunternehmen
e Realisierung des Leistungsumfanges im geplanten Projektzeitraum 12/2017 bis
05/2018 in Abstimmung mit der auftragsgebundenen Nutzung der Halle
e Evaluierung der TeilmaBnahme
e Dokumentation

3.2.3 Biirobereich
Fir den Teilbereich Blrobereich sind im Beleuchtungskonzept die nachfolgenden Leistungen
fixiert.

e |nstallation 12 St. LED-Hallenstrahler, IndustriePowerflood 200W, 32.000Im, 5000 K,
versiegelte Linsentechnik

e 17 Stick 1 x 23 W LED-RGhren, integr. Sensor (Aufgange/ Flur)

° 7 Stlick 1 x 36 W LED-Panel 620 x 620, 4000 K

e 22 Stick 2 x 24 W Industrie LED-R6hren, 4000 K

e 4 Stiick 2 x 18 W Industrie LED-RAhren, 4000 K

e 1 Stiick 2 x 10 W Industrie LED-RAhren, 4000 K

e 2 Stlick1x 10,5 W LED-Einschraublosung

e 1Stick1x 9 W LED-RAhre, 4000 K

e 1 Stiick 3 x24 W LED-R6hren, 5000 K
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